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PROTECTOR" 1600 NHL

calitate la pret real

Solutia completa, moderna si necostisitoare
pentru protectia lucrarilor dumneavoastra.

olaminare pe 0 singura fata
cu sau f

«fundal colarat pri
de autocalant colorat/printat

L 4

versatil, eficient, economic

PROTECTOR 1600 NHL

Latimea maxima de lucru Maxim 1600 mm

Grosimea maxima a materialului ce poate fi laminat 23 mm

Diametrul rolelor de laminat 130 mm

Temperatura rolei superioare Temperatura camerei pana la ~ 120°C
Controlul temperaturii rolei superioare Gradual cu control PID

Viteza de laminare Intre 0 si 6,8 m / min

Reglarea inaltimii de materialului de laminat Manual, simultan, dintr-o singura parte
Reglarea presiunii rolei superioare Manual

Tensiunea de alimentare CA 240V, 60 Hz

Puterea consumata max. 1000 W

Puterea consumata de motor (laminare la rece) 60 W

Dimensiuni (H x I x L) 2150 x 660 x 1450 mm

Dimensiuni de ambalare (H x | x L) 2210 x 880 x 1550 mm

Greutate 120 kg

Garantie 1 an, valabilitate extinsa pana la 2 ani
Mod de laminare Laminare la cald / laminare la rece
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Lamina/tor automat PROTECTOR" 1600 NHL

Procesul de laminare calitate la pretrea

Hartia suport Film laminare Film laminare

Imaginea Imaginea
imprimata imprimata

Laminare la cald
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